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ахариши Бхарадваджа:
Ooshmapaastriloha Mayaaha (Сутра 1) «Металлы Ушмапа получают из металлов трех групп».
Бодхананда Вритти:
Жаростойкие металлы получаются из металлов трех групп, Souma, Soundaala и Morthweeka, упомянутых в предыдущей главе. В «Лоха-ратнаакаре» сказано, что каждая из этих трех групп порождает множество нисходящих металлов. Названия этих металлов в группе souma — это souma, soumyaka, sun-daasya, soma, panchaanana, ooshmapa, shaktigarbha, jaangalika, praanana, shankha и laaghava. Названия металлов происхожде​ния soundeera — это viranchi, souryapa, shanku, ushna, soora-na, shinjikaa, kanku, ranjika, soundeera, mugdha и ghundaaraka. И одиннадцать металлов группы mourthweeka — это anuka, dvyanuka, kanka, tryanuka, shvetaambhara, mridambara, baalagar-bha, kuvarcha, kantaka, kshvinka и laghvika.
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Махариши Бхарадваджа:
Melanaath. (Сутра 2) «Посредством перемешивания».
Бодхананда Вритти:
Названные металлы необходимо смешать в соответствую​щих пропорциях и расплавить. Как сказано в «Аохатантре», металл ushnambhara можно получить, смешав 10-й, 5-й и 8-й металлы из групп сома, соундала и моуртхвика, в соотношении, соответственно, 1:3:7, затем добавить tankana (буры), в количе​стве одной трети объема, и расплавить в тигле. Аналогичным образом получается металл ooshma: из трех названных групп берутся в соотношениях 4, 1, и 8, соответственно, 3-й, 5-й и 7-й металлы, перемешиваются с бурой и расплавляются в тигле. Металл Raaja получают путем переплавки вышеописанным спо​собом 3-го, 8-го и 2-го металлов, относящимся к тем же груп​пам. Металл Aamlatrit можно получить точно так же, взяв из трех групп, соответственно, 9-й, 7-й и 1-й металлы в соотноше​нии 10:7:8 и, как предписано, переплавив с добавлением буры.
6-й, 4-й и 5-й металлы, взятые в соотношении 5:5:12, и точ​но так же расплавленные с добавлением буры, породят металл veeraha. Металл panchaghna получают, взяв из трех групп, соот​ветственно, 8-й, 6-й и 4-й металлы в соотношении 20:18:26, и переплавив их вместе с бурой.
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Металл agnitrit получается путем перемешивания номеров 5, 2 и 10 в соотношении 30:20:10 и переплавки их в смеси с бурой в тигле. Смешав 7-й, 11-й и 6-й металлы из тех же трех групп в соотношении 5:12:7, добавив в смесь буру и рас​плавив в тигле, получают металл bhaarahana.
2 Зак. 196
Чтобы получить металл sheetahana, нужно смешать с бурой и расплавить в тигле 10-й, 9-й и 3-й металлы, взятые, соответ​ственно, из трех групп в соотношении 22:8:10. Garalaghna полу​чают, взяв из трех групп, соответственно, номера 11, 10 и 11 в соотношении 20:30:8, и расплавив с добавлением буры в тигле.
Подобным образом получается металл Aamlahana: из трех групп берутся в соотношении 20:12:36, соответственно, 11-й, 8-й и 4-й металлы, и переплавляются вместе с бурой в тигле. Металл Vishambhara получают, взяв из трех групп Ooshmapa в соотно​шении 20:12:6, соответственно, металлы 19-й, 8-й и 10-й, и пе​реплавив их с добавлением буры в тигле.
Чтобы получить металл vishalyakrit, берут 3-й, 5-й и 6-й металлы в соотношении 20:12:6 и расплавляют их в тигле с до​бавлением буры. Dwijamitra получают из 8-го, 3-го и 9-го ме​таллов, взятых в соотношении 5:8:10, которые также смешива​ют с бурой и расплавляют в тигле. Что касается Vaatmitra, то этот металл получают, взяв из трех групп металлов Ooshmapa 8-й, 6-й и 5-й металлы в соотношении 22:8:10, и переплавив их в тигле с добавлением буры.
Мушаадхикаранам: плавильный тигель
Махариши Бхарадваджа:
Panchamaad dwitheeyay. (Сутра 3)
«Из пятой разновидности второй группы».
Бодхананда Вритти:
Согласно «Нирнаядхикаре», плавление металлов, относя​щихся к старшему, среднему и младшему классам, должно осу-
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ществляться в тиглях 407 разновидностей. Эти разновидности подразделяют на 12 групп. Считается, что основные металлы лучше всего переплавлять в тиглях второй группы.
По словам Лалачарьи, специалисты по металлам упоминают 12 видов металлов: kritaka (искусственные), apabhramshaka (не​чистые), sthalaja (образовавшиеся из грязи), khanija (добытые в рудниках), jalaja (водяные), dhaatuja (образовавшиеся из мине​ралов), oshadhivargaja (образовавшиеся из растительности), kri-mija (образовавшиеся из паразитов), maamsaja (образовавшиеся из плоти), kshaaraja (выросшие из солей), baalaja (образовавши​еся из волос), и andaja (произошедшие из яиц). Для плавки этих видов металлов используются тигли различных классов. Как ут​верждается, существует 40 разновидностей одних только тиг​лей второй группы. Из всех этих тиглей, для плавки основных металлов предписывается тигель номер 5, известный под назва​нием antarmukha (края отверстия которого загнуты внутрь).
Все это описано в «Мушакальпе», или «Искусстве изготов​ления тиглей». Нужно взять 8 частей черного турецкого горош​ка, растертого в порошок, 4 части металлической ржавчины, 3 ча​сти металла, 3 части laangalee (jussieuea repens или gloriosa super-ba), 6 частей гуммиарабика, 2 части руруки, 3 части селитры, 5 частей ползучих растений, 6 частей древесного угля, 5 частей трав пяти видов, 4 части золы, полученной из шелухи риса-сыр​ца, 2 части реальгара, 2 части naagakesara, 5 частей порошка va-rolika, 5 частей буры, 5 частей черной laamancha, или ароматной травы andropogon muricatus, 5 частей sindoora, или красной охры, 5 частей семян gunja, или лакричника, 4 части минерала «морская пенка». Все это нужно хорошо перемолоть в порошок, в который добавить такое же количество смолы и 5 частей земли или пыли, а затем в течение 3 яма, или 9 часов, пропекать в сосуде вместе
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с маслом shivaaree. Когда все ингредиенты превратятся в одно​родную жидкость, ее нужно залить через горлышко сосуда в фор​му для тигля, и дать затвердеть. Получившийся тигель, извест​ный как «antarmukha», лучше всего подойдет для плавки метал​лов, требующихся для изготовления виманы.
Anthha Vyaasatikaadhikaranam: Кузнечный горн
Махаршии Бхарадваджа:
Athha Kundas-Saptamay-Nava. (Сутра 4)
«Далее,  о кузнечном горне номер 9,  относящемся
к 7-му классу»
Бодхананда Вритти:
Рассмотрев изготовление тигля, описанное в последней сут​ре, теперь перейдем к кузнечному горну.
Специалисты упоминают 532 разновидности vyaasatikaa, или кузнечных горнов. Из них, для плавления искусственных металлов, используемых для изготовления виманы, лучше всего подходит Koorma-vyaasatika, или горн, напоминающий по фор​ме черепаху.
В «Кунда-кальпе», или искусстве изготовления печей, упо​минается 532 вида печей. Все они подразделяются на семь клас​сов, каждый из который включает в себя 76 разновидностей. Печь номер 9, относящаяся к 7-му классу, лучше всего подходит для плавки металлов, необходимых для изготовления виманы, и она называется koorma-vyaasatikaa, или черепаховидная печь.
В «Кунда-нирнае» говорится, что на специально подготов​ленной поверхности сооружают четырехсторонний или круглый
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горн шириной 10 футов, напоминающий черепаху. Для раз​мещения кузнечных мехов сооружают пятигранное основание в виде черепахи. В центре горна оборудуют место для размеще​ния тигля. На одной из сторон горна располагают отделение для закладки угля. На другой стороне — приспособление для из​влечения расплавленного металла.
Athha Bhastrikaadhikaranam: Кузнечные мехи
Махаршии Бхарадваджа:
Syaad-hasrrikaashtame Shodashee. (Сутра 5) «Должны использоваться кузнечные мехи номер 16, относящиеся к 8-му классу».
Бодхананда Вритти:
В этой сутре говорится об изготовлении кузнечных мехов. В «Бхастрика-нибандхане» сказано, что существует 532 вида печей и 532 вида кузнечных мехов. Нараяна также говорит, что в плавке металлов используется 523 разновидности кузнечных мехов. Все они подразделяются на 8 классов. Из всех мехов 8-го класса, для черепаховидной печи подходит именно 16-я разновидность. Вот как описывается изготовление кузнечных мехов в «Бхастрика-нибандхане»:
Из коры соответствующих деревьев, кожи, пенки, снятой со сливок, а также коры пальмы арека, trinetra (баель, бенгальская айва), shundeera, suranji, шерстяного дерева, sheneera, munjaa-kara, и джута, в результате определенного процесса получается 605 разновидностей материи, из которых можно изготовить кра​сивые кузнечные мехи с деревянной или медной отделкой.
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